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NOTA DE PREZENTARE

Acest curriculum se aplica pentru calificarea profesionala TEHNICIAN PROIECTANT
PRODUSE FINITE DIN LEMN corespunzétoare domeniului de pregétire profesionalad

FABRICAREA PRODUSELOR DIN LEMN.

Curriculumul a fost elaborat pe baza standardului de pregétire profesionald (SPP) aferent calificarii

sus mentionate.

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificirilor — 4

Corelarea dintre unititile de rezultate ale invitirii si module:

Unitatea de rezultate ale invatirii

Unitatea de rezultate ale invitirii —
tehnice generale

Denumire modul

URI 4 Folosirea materiilor prime si a
materialelor tehnologice la fabricarea
produselor din lemn

MODUL I. Materii prime si materiale
tehnologice pentru fabricarea produselor din
lemn

URI 5 Reprezentarea in desen a produselor
finite din lemn

MODUL II. Reprezentarea in desen a
produselor finite din lemn

URI 8. Organizarea proceselor tehnologice de
fabricare a produselor finite din lemn

MODUL III. Tehnologia de fabricare a
produselor finite din lemn

URI 6 Formarea structurilor pentru produse
finite din lemn

MODUL V. Structuri pentru produse finite din
lemn
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PLAN DE INVATAMANT
Clasa a XI-a
Ciclul superior al liceului — filiera tehnologici

Calificarea: TEHNICIAN PROIECTANT PRODUSE FINITE DIN LEMN
Domeniul de pregitire profesionali: FABRICAREA PRODUSELOR DIN LEMN

Cultura de specialitate si_pregitire practici

Modul I. Materii prime si materiale tehnologice pentru fabricarea produselor din lemn
Total ore/ an: 66
din care: Laborator tehnologic 33
Instruire practica .

Modul II. Reprezentarea in desen a produselor finite din lemn
Total ore/ an: 99
din care: Laborator tehnologic 66
Instruire practica -

Modul III. Tehnologia de fabricare a produselor finite din lemn
Total ore/ an: 132
din care: Laborator tehnologic -
Instruire practica 66

Modul IV. Curriculum in dezvoltare localid (CDL) *
Total ore/ an: 66

Total ore/an = 11 ore/sipt. x 33 siptimani = 363 ore

Stagii de pregitire practica

Modul V. Structuri pentru produse finite din lemn

Total ore/an: 150
din care: Laborator tehnologic 60
Instruire practica 90

I\
wTotal ore /an = 5 siipt. x 5 zile x 6 ore /zi = 150 ore/an

ACANTEL N/ TOTAL GENERAL 513 ore/an
g ﬂ;;_, ST Q‘S ._H\"""
Noti: LIS
Pregatirea practicd poate fi organizatd atdt in unitatea de invatimant cat si la operatorul
economic/institutia publica partenera
* Denumirea si confinutul modulului/modulelor vor fi stabilite de cétre unitatea de invitamant in
parteneriat cu operatorul economic/institutia publica partener, cu avizul inspectoratului scolar.
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MODUL I. MATERII PRIME SI MATERIALE TEHNOLOGICE
PENTRU FABRICAREA PRODUSELOR DIN LEMN

e Nota introductiva

Modulul ,,Materii prime si materiale tehnologice pentru fabricarea produselor din lemn”,
componentd a ofertei educationale (curriculare) pentru calificarea profesionald ,,Tehnician
proiectant produse finite din lemn,, din domeniul de pregatire profesionald Fabricarea
produselor din lemn, face parte din cultura de specialitate si pregatirea practicd saptamanala
aferente clasei a XI-a, ciclul superior al liceului - filiera tehnologica.
Modulul are alocat un numar de 66 ore/an, conform planului de invatamant, din care:
. 33 ore/an — laborator tehnologic

Modulul ,,Materii prime si materiale tehnologice pentru fabricarea produselor din lemn” este
centrat pe rezultate ale Invatarii §i vizeaza dobandirea de cunostinte, abilitati si atitudini necesare
practicarii/angajdrii pe piata muncii in una din ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzator
calificarii profesionale de nivel 4, Tehnician proiectant produse finite din lemn din domeniul de
pregatire profesionald Fabricarea produselor din lemn sau in continuarea pregatirii intr-o calificare
de nivel superior.Competentele construite in termeni de rezultat ale invatirii se regdsesc in
standardul de pregatire profesionald pentru calificarea Tehnician proiectant produse finite din
lemn.

e Structuri modul

Corelarea dintre rezultatele invétirii din SPP si continuturile invatarii

URI 4 Folosirea materiilor prime si a materialelor tehnologice la fabricarea produselor din
lemn

Cunostinte | Abilitati | Atitudini Continuturile invatarii
4.1.1. 4.2.1 4.3.1. | Structura si identificarea macroscopici a lemnului

4.2.2. 4.3.2. |+ Definitie
4.2.3. 4.3.7. |« Sectiuni principale prin trunchi: transversald, radiala,
4.2.4. tangentiala
4.2.19. ¢ Caracterele structurii macroscopice a lemnului: maduva,
4.2.20. alburn, lemn matur, duramen, inele anuale, lemn timpuriu,
4.2.21. lemn tarziu, porii lemnului, raze medulare, zone de fibre, pete
4.2.22. medulare

¢ Caracteristicile fizice ale lemnului: culoarea, luciul, textura,
desenul, mirosul, gustul
* Identificarea macroscopica a speciilor lemnoase

4.1.2. 4.2.5. 4.3.1. | Defectele lemnului N
4.2.6. 4.3.2. |+ Definitie, cauze :
4.2.7. 4.3.3. | ¢ Defecte de formi a trunchiului
4.2.8. 4.3.7. | * Defecte de structura
4.2.19. * Noduri
4.2.20. » Crapaturi
4.2.21. * Gauri si galerii de insecte N M
4.2.22. » Coloratii anormale si alteratii SULE

=L =L ——————— ———————— = s
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4.1.3. 4.2.9, 4.3.1. | Proprietitile lemnului:
4.1.7. 4.2.10. 4.3.2. | * Proprietiti fizice: densitatea, umiditatea, umflarea si
4.2.11. 4.3.4. | contragerea
4.2.12. 4.3.7. | * Proprietati mecanice: elasticitatea, plasticitatea, rezitenta la
4.2.19. 4.3.8. | compresiune, rezistenta la tractiune, rezistenta la Incovoiere
4.2.20. staticd, rezistenta la incovoiere prin soc, rezistenta la
4.2.21. forfecare, rezistenta la despicare, duritatea.
4.2.22. * Proprietati tehnologice: uzura, rezistenta la smulgerea
cuielor si a suruburilor, durabilitatea.
4.14. 4.2.13. 4.3.1. | Adezivi utilizati in industria lemnului
4.2.14. 4.3.2, * Proprietatile si caracteristicile tehnice ale adezivilor
4.2.15. 4.3.5. * Tipuri de adezivi utilizati in industria lemnului
4.2.16. 4.3.6. | ¢ Identificarea principalelor tipuri de adezivi utilizati in
4.2.17. 4.3.7. | industria lemnului
4.2.19. 4.3.8. | Materiale abrazive
4.2.20. * Definitie si clasificare
4.2.21. + Simbolizarea materialelor abrazive
4.2.22. » Alegerea materialelor abrazive
Materiale tehnologice de pregitire a suportului lemnos in
vederea finisirii
» Materiale pentru: decolorare, albire, umplerea porilor,
grunduire, chituire, spacluire, colorare.
Materiale tehnologice peliculogene de finisare
transparenta si opaca a lemnului
* Lacuri, emailuri, vopsele.
Materiale de tapiterie
» Stofe, plus, catifea, mitase, materiale cu rol decorativ
Accesorii si materiale decorative
* Accesorii pentru: inchidere, deschidere, blocare, sustinere,
ghidare, asamblare, actionare.
» Materiale decorative: ciucuri, franjuri, nasturi imbracati,
fustite decorative, buzunare, huse etc.
4.1.5. 4.2.18. 4.3.1. | Materiale netraditionale
4.2.19. 4.3.2. Fonte, oteluri, metale si aliaje neferoase, fier forjat, material
4.2.20. 4.3.7. | plastic, material plastic metalizat, marmura, ratan, paie de
4.2.21. 4.3.8 orez, bambus, piele ecologica, roci naturale, sticld si produsele
4.2.22 din sticla materiale ceramice, materiale termoizolante si
fonoizolante.

Lista minimad de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, masini unelte,
machete, materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare
dobandirii rezultatelor invatarii (existente in scoala sau la operatorul economic):

- Epruvete din lemn masiv de diferite specii, pe care sunt efectuate trei sectiuni principale ale
trunchiului: transversald, longitudinal-radiald, tangentiala.

- Materiale si ustensile necesare identificarii speciilor lemnoase: mostre de diferite specii
lemnoase, € ete, chei de identificare.

- Sortiptenfe de nisterii prime: lemn masiv (cherestea de risinoase si foioase), furnire estetice,
panouri innd%)}faﬁ::}; placaj, panel, PAL, PFL, OSB, MDF.

- Mos(re de lemn cul defecte: de forma, de structurd, noduri, gauri si galerii de insecte, crapaturi,
coloratii‘%?glfe?a&ii) S

- Matefiale rehnologice:
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- materiale de incleiere (adezivi);
- materiale abrazive;
- materiale de finisare: lacuri, vopsele, emailuri, materiale pentru decolorare, albire,
colorare, umplerea porilor, chituire
- materiale pentru tapiterie: stofe, plus, catifea, matase, materiale cu rol decorativ;
- accesoril: pentru inchidere, deschidere, blocare, sustinere, ghidare, asamblare, actionare.
- Materiale netraditionale: fonte, oteluri, metale si aliaje neferoase, fier forjat, material plastic,
material plastic metalizat, marmura, ratan, paie de orez, bambus, piele ecologica, roci naturale,
sticla si produsele din sticla materiale ceramice, materiale termoizolante si fonoizolante
- Unelte, dispozitive de lucru, aparate: pensule, role, perie, tampon, aparat de pulverizat, lupi cu
putere de marire de cca. 10 ori, umidometru, vascozimetru, balanta.

e Sugestii metodologice

Continuturile modulului ,,Materii prime s§i materiale tehnologice pentru fabricarea
produselor din lemn” trebuie sé fie abordate intr-o maniera integrata, corelati cu particularitatile si
cu nivelul initial de pregatire al elevilor.

Prin parcurgerea continuturilor prevdzute in curriculum se asigurd obtinerea rezultatelor
invatdrii prevazute in Standardul de Pregitire Profesionald, respectiv dobandirea de citre elevi a
cunostintelor/ abilitatilor/ atitudinilor necesare utilizarii eficiente a materiilor prime si materialelor
tehnologice din industria lemnului.

Numdrul de ore alocat fiecdrei teme rdmane la latitudinea cadrelor didactice care predau
continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactici
si de ritmul de asimilare a cunostintelor de cétre colectivul instruit.

Modulul ,,Materii prime si materiale tehnologice pentru fabricarea produselor din
lemn” are o structurd flexibila, deci poate incorpora, in orice moment al procesului educativ, noi
mijloace sau resurse didactice. Pregdtirea se recomanda a se desfasura in laboratoare sau/si in
cabinete de specialitate din unitatea de invatamant sau de la operatorul economic, dotate conform
recomandarilor menfionate mai sus.

Pregitirea in cabinete/ laboratoare tehnologice din unitatea de invifimant sau de la
operatorul economic are importanta deosebita in atingerea rezultatelor Invatarii.

Parcurgerea confinuturilor este obligatorie, iar pentru parcurgerea acestora, profesorul
trebuie s studieze Standardul de Pregitire Profesionala.

Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecirei
teme raménand la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica, punind accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ.

Plecand de la principiul includerii, acceptand cé fiecare copil este diferit, se va avea in
vedere utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invatirii propuse in Standardul
de Pregatire Profesionala.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitati de invitare
variate, prin care s fie luate in considerare stilurile individuale de invitare ale fiecirui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu CES.

Aceste activitati de invatare vizeaza:
= aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in coparticipant

la propria instruire si educatie;

= imbinarea si alternarea sistematicd a activitdtilor bazate pe efortul individual al elevului

(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia propne exercifiul personal,
mstmlrea programata experlmentul 51 lucrul individual, tehmca muncn cu fise) cu act;v' & ILe
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explozia stelard, metoda ciorchinelui, brainstorming-ul, tehnica 6/3/5, palériile ganditoare,
cafeneaua, metoda cubului, turul galeriei, starburst etc.
= folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocitd a elevului cu obiectele cunoasterii,
prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activititile de
documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata etc.
= fnsusirea unor metode de informare si de documentare independenta (ex. studiul individual,
investigatia stiintifica, studiul de caz, metoda referatului, metoda proiectului etc.), care ofera
deschiderea spre autoinstruire, spre invatare continud (utilizarea surselor de informare: ex.
biblioteci, internet, biblioteca virtuala).
Pentru dobéndirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmétoarele activitéti de invatare:
e Elaborarea de referate interdisciplinare;
Activitati de documentare;
Vizionidri de materiale video (casete video, CD/ DVD — uri);
Problematizarea;
Demonstratia;
Investigatia stiinfifica;
Invitarea prin descoperire;
Activitati practice;
Studii de caz;
Jocuri de rol;
Simulari;
Elaborarea de proiecte;
Activitati bazate pe comunicare si relationare;
Activitati de lucru in grup/ in echipa.

Alegerea tehnicilor de instruire revine profesorului, care are sarcina de a individualiza si de a adapta
procesul didactic la particularitatile resurselor existente.

Spre exemplificare, colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei moderne
de predare — invatare ,,metoda mozaicului”, pentru tema * Defecte de structura”.

URI 4 Folosirea materiilor prime si a materialelor tehnologice la fabricarea produselor din
lemn
RI 4.1.2. Calitatea materiilor prime utilizate la fabricarea produselor din lemn

Tema: Defecte de structuri

Metoda mozaicului face parte dintre metodele de invitare prin colaborare §i presupune
formarea unor grupuri cooperative in cadrul cédrora fiecare membru al grupului devine expert in
anumite probleme specifice materialului propus spre invatare.

Principalele avantaje ale utilizarii metodei mozaicului constau in participarea activd, implicarea
tuturor elevilor in realizarea sarcinilor de invatare.

De asemenea, metoda conduce la formarea si dezvoltarea competentelor de comunicare, a
spiritului de echipa, deprinderii de ascultare activa, dezvoltarea gandirii critice si creative.

Prin_aplicarea acestei metode elevii igi vor insusi intr-un mod activ-participativ si prin
colabo C'*“‘eellalg\l colegi, defectele naturale ale lemnului.

Pr esoguF‘BXpl blevxlor in ce consta meroda mozaicului.

Tehnician proiectant produse finite din lemn
Clasa a X1 - a, domeniul de pregitire profesionald : Fabricarea produselor din lemn

8



- mostre de lemn cu diferite defecte de forma a trunchiului, defecte de structura, noduri si
crapaturi;

- fise de documentare (fise conspect); fise de lucru;

- videoproiector;

- material de prezentare video (materiale word, power-point);

Etapele metodei sunt:

¢ Formarea grupurilor cooperative si distribuirea materialelor de lucru

Profesorul imparte tema de studiu in 3 subteme:

- subtema 1: Defecte de structurd: excentricitatea, inimile concrescute;

- subtema 2: Defecte de structurd: fibra creatd, fibra inclinatd, fibra rdsucitd, fibra incdlcitd;

- subtema 3: Defecte de structurd: neregularitatea ldtimii inelelor anuale, lemnul de compresiune,
inimile concrescute ;

Profesorul solicita elevilor sa numere pana la 3 si distribuie fiecarui elev materialul — fisa de
documentare (fisd conspect), ce contine subtema corespunzatoare numarului sau (elevul cu
numdrul 1 va deveni expert in subtema 1 etc.).

Elevilor i se precizeaza faptul ca vor invita si vor prezenta materialul aferent numérului lor
s celorlalti colegi, fiind responsabili de rezultatele invatarii acestora.

Fiecare grup va constitui un grup cooperativ; elevilor li se solicita sa retind numarul grupului
cooperativ din care fac parte.

* Formarea grupurilor de experti si pregitirea prezentirilor

- se vor forma grupuri de experti din elevii care au acelasi numir si, respectiv, aceeasi
subtema de abordat;

- expertii studiaza si aprofundeaza materialul distribuit impreuna, identificdi modalitati
eficiente de ,,predare” a respectivului continut, precum si de verificare a modului in care s-a realizat
intelegerea acestuia de cétre colegii din grupul cooperativ.

* Realizarea prezentirilor (predarea) si verificarea rezultatelor invitirii

- se reconstituie grupurile cooperative;

- fiecare expert ,,predd” continuturile aferente subtemei sale; elevii vor alege o modalitate de
transmitere care sd fie concisi, stimulativi, atractivi;

- fiecare membru al grupului cooperativ are sarcina de a refine cunostintele pe care le
transmit colegii lor, experti in subtema pregatita.

* Evaluarea

- profesorul solicitd elevilor sa demonstreze ceea ce au inviat;

- evaluarea se poate realiza printr-un test, prin raspunsuri orale la intrebirile adresate de
profesor, printr-o prezentare a materialului predat de colegi etc.

FISA DE DOCUMENTARE
DEFECTE DE STRUCTURA A LEMNULUI

Defectele de structurd apar in structura anatomici a lemnului, fiind cauzate de anomalii de

crestere (tabelul 1).

Defectele de structurd ale lemnului sunt: excentricitatea, fibra inclinata, fibra creata, fibra
rasucitd, fibra incalcitd, lemnul de compresiune, neregularitatea latimii inelelor anuale, inimile
concrescute.

* Excentricitatea constd in devierea laterala a maduvei fatd de centrul geometric al sectiunii
transversale a trunchiului.

* Fibra inclinatd constd in devierea dreaptd a fibrelor fati de axa longltudmala a plesel
debitate. :

* Fibra creatd consta in devierea elementelor anatomice ale lemnului dupi linii 0 u e\dest \L
de regulate. Este considerata defect doar sub aspectul devierii de la cresterea normala d
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fibrelor.

« Fibra rasucitd constd in devierea elicoidala a fibrelor in jurul axei trunchiului, fibrele
rimanand paralele Intre ele.

« Fibra incdlcitd constd in devierea locala neregulata a fibrelor si a celorlalte elemente
anatomice. Apar in zona infurcirii si excrescente (gdlme, umflaturi locale etc.).

o Lemnul de compresiune constd in ingrosarea accentuatd a zonei de lemn tarziu din inelele
anuale, care capiti o culoare rogie-bruni, mai inchisa.

* Neregularitatea Idtimii inelelor anuale consts in latimea diferitd a inelelor anuale de pe
sectiunea transversald a trunchiului. Apare din cauza conditiilor de cregtere inegale de la an la an.

s Inimile concrescute constau in cresterea in trunchi a mai multor tulpini, insotind defectul de
infurcire si avand si coajd Infundati.

Tabelul 1 - Defectele de structurd ale lemnului

Excentricitatea Fibra inclinata Fibra creatd

Inimile concrescute
anuale

Autorii propun urmitoarele acrivitdfi de invdfare, ce se pot utiliza in cadrul orelor de laborator
tehnologic la modulul ,, Materii prime si materiale tehnologice pentru fabricarea produselor
finite din lemn™”:

1. Identificarea, pe epruvete, a speciilor lemnoase indigene si exotice.

2. Recunoasterea speciilor lemnoase dup# anumite caracteristici fizice date.

3. Identificarea defectelor admise si neadmise, pe mostre de lemn, utilizAnd standardul de
calitate in vigoare,

4, Calcularea marimii curburii §i conicitifii pentru un trunchi dat.

5. Selectarea sortimentelor de materii prime, in functie de caracteristicile dimensionale §i
calitative, proprietd{i si domeniul de utilizare.

6. Recunoasterea adezivilor in functie de caracteristicile si proprietétile acestora.

7. Executarea unei asamblari de elemente date, prin utilizarea unui adeziv specific tipului de
asamblare.

. Utilizarea materialelor abrazive in functie de natura suportului i de suprafata de slefuit data.

9. Recunoagterea materialelor tehnologice, In functie de caracteristici si proprietdti.

1Qxilizarea:materialelor tehnologice, in functie de operatia care se executd, tipul materialului
lethngs sifg HectulSuprafetei acestuia.

o

-\ » IR /7
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11. Utilizarea materialelor netraditionale in functie de tipul, caracteristicile si domeniul de
utilizare.

e Sugestii privind evaluarea

Evaluarea reprezinta partea finald a demersului de proiectare didactica prin care profesorul va
masura eficienfa intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determina masura in care elevii au
atins rezultatele invatarii stabilite in standardul de pregétire profesionala.

Evaluarea continud/ formativa este implicita demersului didactic, permitand atét profesorului,
cat s1 elevulul sa cunoascd nivelul de achizitionare a rezultatelor invatérii, sa identifice lacunele si
cauzele lor, sa faca remedierile care se impun in vederea reglarii procesului de predare/ invatare.

Evaluarea finald/ sumativa, avand caracter aplicativ si integrat, se realizeazd la sfarsitul
procesului de inviatare si informeazd asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor,
abilitatilor si atitudinilor.

Pentru a se realiza o evaluare cat mai completd a invatarii este necesar sa se aibd in vedere
mai ales evaluarea formativa continud, evaluarea nu numai a produselor activitatii elevilor, ci si a
proceselor de invatare, a abilitatilor si atitudinilor dezvoltate.

In mod obligatoriu se va asigura corelarea instrumentelor de evaluare cu rezultatele invatarii
si standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale invatarii, din Standardul de Pregitire
Profesionala.

Vor fi evaluate doar rezultatele invatarii evidentiate in modul si nu altele.

Pentru evaluarea rezultatelor invatérii prevazute de programa scolara se recomanda utilizarea
urmatoarelor instrumente: observarea sistematicd, fise de observare, tema de lucru (in clasa, acasa)
conceputd 1n vederea evaluarii, proba practicd, proiectul, portofoliul, fise de autoevaluare, teste de
evaluare etc.

In continuare, se prezinta un exemplu de instrument de evaluare, test de evaluare, care vizeaza
urmatoarele rezultate ale invatarii:

URI 4 Folosirea materiilor prime si a materialelor tehnologice la fabricarea produselor din
lemn

RI 4.1.2. Calitatea materiilor prime utilizate la fabricarea produselor din lemn
Tema: Defecte de forma a trunchiului. Defecte de structuri. Noduri. Cripituri

SUBIECTUL 1 (50 puncte)
I.1. Cititi cu atentie enunturile de mai jos si alegeti varianta corectd de rdaspuns:

1. Defectul de forma al trunchiului lemnului, care provoaca cele mai mari pierderi la exploatarea
lemnului este:

a. curbura

b. canelura

c. infurcirea

d. ovalitatea
2. Tipul de noduri acceptate pe suprafata lemnului, din punct de vedere calitativ, care nu

influenteazi negativ proprietatile lemnului, ci dau un aspect estetic placut mobilei sunt:

a. noduri vicioase

b. noduri sénatoase

c. noduri colorate

d. noduri putrede
3. Temperaturile joase din timpul iernii provoaca defectul:
a. curbura
b. gelivura

Tehnician proiectant produse finite din lemn
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c. canelura
d. ovalitatea
4. Canelura este:
a. defect de structura
b. defect de forma a trunchiului
c. crapaturd
d. coloratie anormala
5. Unul dintre cele mai intalnite defecte de forma a trunchiului este:
a. gelivura
b. curbura
c. infurcirea
d. fibra inclinata

L.2. Completati spatiile libere astfel incdt sa obtinefi enunturi corecte:

1. Defectele de forma ale trunchiului sunt cauzate in general de conditiile de ...(1)...1n care
cresc arborii.

2. Prin defectele lemnului se inteleg abaterile de la cresterea normala a arborilor, de la
...(1)..., aspectul si compozitia chimicd a acestuia.

3. Cresterea in trunchi a mai multor tulpini, insotind defectul de .....(2)...... si avand si
coaja infundata reprezintd defectul de inimi concrescute.

4. Nodurile rezulta in urma cresterii si dezvoltarii ...(4)... la arbori, fiind resturi de craci
inglobate in trunchiul lemnului.

5. Defectul care se prezinta sub forma unor discontinuitéti in masa lemnului, rezultate prin
desprinderea .....(5)..... sau ruperea elementelor anatomice ale lemnului, care pot aparea la arborii
in picioare sau la cei dobordti si debitati, se numeste crdpdturd.

6. Insabierea trunchiului este o ...(6)... simpla, care apare la partea de jos a trunchiului,
frecvent la arborii care cresc pe terenuri in panta.

7. Labartarea trunchiului constd in .....(7)..... anormald, brusca si pronuntata a bazel
trunchiului din cauza inradacinarii defectuoase.

L3. Citifi cu atentie afirmatiile de mai jos si alegefi litera A, pentru afirmatie adevarata si litera F,
pentru afirmatie falsa:

1. A F  Crapaturile sunt provocate de agenti externi, cum sunt: vantul puternic, gerul din
timpul iernii.

2. A F Incazul derulirii bustenilor cu curbura se produc pierderi insemnate, pani la
cilindrarea acestora.

3. A F  Canelura este un defect de forma al trunchiului.

. A F  Lemnul cunoduri creaza dificultati la prelucrare.

5. A F  Curbura este un defect de structurd al lemnului.

6. A F Ladebitarea lemnului ce prezintd curburd a trunchiului se obtine un randament
scazut din cauza pierderilor mari.

7. A F  Gelivura este o alteratie a lemnului.

8. A F  Sub aspectestetic, fibra creatd ridica valoarea calitativa a lemnului, speciile cu
acest defect fiind apreciate pentru fabricarea furnirelor estetice.

9. A F  Infurcirea consta in ingrosarea anormal3, brusci si pronuntat a bazei trunchiului.

Tehnician proiectant produse finite din lemn
Clasa a XI - a, domeniul de pregatire profesionala : Fabricarea produselor din lemn

12



13. A F Calculul curburii se face dupa formula: C:% [cm/m sau %], in care s este

sageata maxima, iar L, este lungimea piesei.

1.4. Pentru defectele lemnului enumerate mai jos notati in casutele corespunzdtoare, litera "T " in
dreptul defectelor de forma a trunchiului si litera "S"” in dreptul defectelor de stucturd.

a. fibra inclinati

b. infurcirea

¢. excentricitatea

d. conicitate anormala
e. insdbierea

f. rulura

g. fibra creatd

h. labartarea

i. fibra inclinata

J- curbura

0 O [

SUBIECTUL II (40 puncte)

I1.1. Realizati asocierea dintre termenii celor doud coloane, prima reprezentdnd, desenul unor
defecte ale lemnului, iar cealaltd denumirile acestora.

Desenul defectului Denumirea defectului
1. A Inimi concrescute
gelivura
2. B
3 C canelura
4. D ———
i‘nfurc}ea":*\
< j‘ {;‘3\\ X d I‘\
W
3, T

.\@

Tehnician proiectant produse finite din lemn sy~
Clasa a XI - a, domeniul de pregitire profesionala : Fabricarea produselor din lemn

13




ovalitatea
5. E
6. F curbura
7. G excentricitatea
noduri
8. H
rulura
9, I
10. fibra inclinati
K

NOTA. Toate subiectele sunt obligatorii. Se acorda 10 puncte din oficiu.
BAREM DE EVALUARE SI NOTARE

Tema: Defecte de forma a trunchiului. Defecte de structurd. Noduri. Cripéturi

mite din oficiu.
- g = TOTAL: 70 puncte
L1 10 ‘funce "

¢ Seacordi 10 p
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1-a;:2—-b;3-b;4-b;5-b.
Pentru fiecare rdaspuns corect se acordd cdte 2 puncte. Pentru rdspuns incorect sau lipsa acestuia,
0 puncte.

I.2. 14 puncte

1 — mediu; 2 — structura; 3 — infurcire; 4 — cricilor; 5 — longitudinali; 6- curburi; 7-
ingrosarea.

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 2 puncte. Pentru rdspuns incorect sau lipsa acestuia,
0 puncte.

I.3. 26 puncte

1-A; 2-A; 3-A; 4A; 5-F;6-A; 7-F; 8—A; 9-F; 10-A;11-A; 12-F; 13- A.
Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 2 puncte. Pentru rdaspuns incorect sau lipsa acestuia,
0 puncte.

I.4. 20 puncte

a—-S; b-T; ¢—S; d-T; e-T;f-S; g-S; h-T; i-S; j-T.

Pentru fiecare raspuns corect se acordd cdte 2 puncte. Pentru rdspuns incorect sau lipsa acestuia,
0 puncte.

Subiectul. I1. TOTAL: 20 puncte

1-E;2-D; 3-A; 4-B; 5-C;6-H; 7-F; 8-G; 9-K; 10-1L
Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 2 puncte. Pentru rdspuns incorect sau lipsa acestuia,
0 puncte.
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MODUL IL. REPREZENTAREA iN DESEN A PRODUSELOR FINITE DIN LEMN

e Nota introductiva

Modulul ,,Reprezentarea in desen a produselor finite din lemn”, componentd a ofertei
educationale (curriculare) pentru calificarea profesionala ,,Tehnician proiectant produse finite
din lemn,, din domeniul de pregitire profesionald Fabricarea produselor din lemn, face parte din
cultura de specialitate si pregitirea practica saptamanald aferente clasei a XlI-a, ciclul superior al
liceului - filiera tehnologica.
Modulul are alocat un numar de 99 ore/an, conform planului de invatamant, din care:
ol 66 ore/an — laborator tehnologic

Modulul ,,Reprezentarea in desen a produselor finite din lemn” este centrat pe rezultate ale
invatarii si vizeaza dobandirea de cunostinte, abilitati si atitudini necesare practicdrii/angajarii pe
piata muncii in una din ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzitor calificarii profesionale de
nivel 4, Tehnician proiectant produse finite din lemn din domeniul de pregatire profesionala
Fabricarea produselor din lemn sau in continuarea pregétirii intr-o calificare de nivel
superior.Competentele construite in termeni de rezultat ale invatdrii se regasesc in standardul de
pregatire profesionald pentru calificarea Tehnician proiectant produse finite din lemn.

Structurd modul

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URI 5 Reprezentarea in desen a produselor finite din lemn

Cunostinte | Abilitati | Atitudini Continuturile invatarii
5.1.1. 5.2.1. 5.3.1. | Elemente caracteristice desenului tehnic
5.2.10.  Formate utilizate in desenul tehnic
5.2.11, * Linii folosite in desenul tehnic
5.2.13. » Scari de reprezentare: de marire, de micgorare, de marime
naturala
* Scrierea tehnica
* Indicatorul si tabelul de componenta
» Semne si reprezentéri conventionale in industria lemnului
- semne conventionale pentru materii prime utilizate la
fabricarea produselor finite din lemn;
- semne conventionale pentru accesoril metalice;
- semne conventionale pentru reprezentarea tapiteriei;
* Cotarea in desenul tehnic
5.1.2. 5.2.2. 5.3.1. | Sisteme de proiectie
5.2.3. 5.3.2. | * Proiectia pe un singur plan
5.2.10. 5.3.3. | * Dubla proiectie
* Proiectia ortogonala si multipla
* Reprezentarea vederilor: stabilirea numarului de vederi,
amplasarea vederilor in desen
* Reprezentarea sectiunilor: stabilirea numarului de sectiuni,
reprezentarea planului de sectiune, amplasarea sectiunilor in
desen
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5.1.3.

5.24.

5.2.5,

5.2.6.

5.2.7.

5.2.8.

5.2.10.
5.2.11.
5.2.12.
5.2.13.

53.1.

532

.33
5.34.

Intocmirea schitei si a desenului la scard pentru produse
finite din lemn
* Executarea schitei:

- etapele Intocmirii schitei: identificarea piesei; analiza
tehnologica; studiul formei; stabilirea numérului minim de
proiectii;

* Executarea desenului la scara

- etapele executdrii desenului la scard: alegerea scirii;
determinarea formatului hértiei de desen; desenarea
proiectiilor;

Reprezentarea asamblirilor, a complexelor si a
subansamblurilor specifice produselor finite din lemn
* Asamblari pentru repere din lemn

- imbindri: cu cep drept intreg, cu cep aplicat, cu cep
deschis, ascuns, striapuns, la 90°, la 45°;

- Innadiri: dreaptd, cu lamba si uluc, in falt, cu dinti, in dinti
coada de randunica;

- incheieturi: cu dinti drepti, cu dinti coada de randunica,
cu falf i uluc, cu falt dublu, cu cepuri cilindrice aplicate;
* Reprezentarea in desen a complexelor: rame, cadre;
* Reprezentarea in desen a subansamblurilor: corpul, sertarul.
intocmirea schitei si a desenului la scari pentru mobilier
din cadre
* Mobilier din cadre: taburet, scaun, misute etc.

Intocmirea schitei si a desenului la scard pentru mobili
corp
* Mobila corp: noptierd, comoda, corpuri de mobilier pentru
bucatarie, bibliotec, etajere, dulap de haine etc.
intocmirea schitei si a desenului la scard pentru mobilierul
multifunctional

- mobilier din corpuri §i panouri modulate, canapea
extensibila.

5.14.

5.2.9.
5.2.10.
5.2.11.
5.2.12.
5.2.13.

53.1.
5.3.2.

Citirea desenelor
- standardizarea;
- recomandari privind citirea si controlul desenelor.

Lista minimd de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, masini unelte,
machete, materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare
dobandirii rezultatelor invitirii (existente in scoali sau la operatorul economic):

- Instrumente de desen: planseta, liniar, compas, raportor, echer, metru, creion, radiera;

- Mostre de materii prime: lemnul masiv, PAL, PFL, placaj, panel, lemn lamelat, placi ceIulare

rame, poliuretan, materiale de umplutura, arcuri:

- Machete de produse simple din lemn;

- Mostre de repere din lemn asamblate prin diferite solutii constructive de imbin
incheieturi;

- Documentatii tehnice pentru produse simple din lemn;
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- Manuale, auxiliare curriculare;

- Fise de documentare;

- Fise de lucru;

- Calculator, videoproiector, Internet, soft-uri educationale specifice.

e Sugestii metodologice

Continuturile modulului ,,Reprezentarea in desen a produselor finite din lemn” trebuie
s fie abordate intr-o manierd integrata, corelatd cu particularitdtile si cu nivelul inifial de pregatire
al elevilor.

Prin parcurgerea confinuturilor prevazute in curriculum se asigurd obtinerea rezultatelor
invatarii previzute in Standardul de Pregitire Profesionald, respectiv dobandirea de catre elevi a
cunostintelor/ abilitatilor/ atitudinilor necesare reprezentarii in desen a produselor finite din lemn.

Numirul de ore alocat fiecirei teme rdméne la latitudinea cadrelor didactice care predau
continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica
si de ritmul de asimilare a cunostintelor de cétre colectivul instruit.

Modulul ,,Reprezentarea in desen a produselor finite din lemn” are o structur flexibila,
deci poate incorpora, in orice moment al procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice.
Pregitirea se recomandd a se desfasura in laboratoare sau/si in cabinete de specialitate, dotate
conform recomandarilor mentionate mai sus.

Pregitirea in cabinete/ laboratoare tehnologice are importan{d deosebita in atingerea
rezultatelor invatarii.

Parcurgerea continuturilor este obligatorie, iar pentru parcurgerea acestora, profesorul
trebuie sa studieze Standardul de Pregatire Profesionala.

Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numérul de ore alocat fiecérei
teme ramanand la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didacticd, punind accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ §i creativ.

Plecand de la principiul includerii, acceptand c& fiecare copil este diferit, se va avea in
vedere utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invatarii propuse in Standardul
de Pregatire Profesionala.

Se recomandi abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitati de invatare
variate, prin care sa fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu CES.

Aceste activitati de invatare vizeaza:
= aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in coparticipant
la propria instruire si educatie;
= imbinarea si alternarea sistematicd a activitafilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programati, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fige) cu activitafile
ce solicitd efortul colectiv (de echipd, de grup) de genul discutiilor, metoda Phillips 6 — 6,
metoda expertului, metoda mozaicului, discutia Panel, metoda cvintetului, jocul de rol,
explozia stelari, metoda ciorchinelui, brainstorming-ul, tehnica 6/3/5, pélériile ganditoare,
cafeneaua, metoda cubului, turul galeriei, starburst etc.
. f01051rea unor metode care si favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele cunoasterii,
' _rectirgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activitdfile de
dﬂrﬁmpnt , modelarea, observatia/ investigafia dirijata etc.
t?su;mea u Dr metode de informare si de documentare independentd (ex. studiul individual,
A ¢,iﬁ%5§4§g'ga‘;i :stnn;lﬁca studiul de caz, metoda referatului, metoda proiectului etc.), care oferd
\ i gsr spre autoinstruire, spre invédtare continud (utilizarea surselor de informare: ex.

b]bhotem internet, biblioteca virtuala).
e
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Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmitoarele activitati de invatare:
o Elaborarea de referate interdisciplinare;

Activitati de documentare;

Viziondri de materiale video (casete video, CD/ DVD — uri);

Problematizarea;

Demonstratia;

Investigatia stiintifica;

invétarea prin descoperire;

Activitati practice;

Studii de caz;

Jocuri de rol;

Simulari;

Elaborarea de proiecte;

Activitafi bazate pe comunicare si relationare;

Activitati de lucru in grup/ in echipa.

Alegerea tehnicilor de instruire revine profesorului, care are sarcina de a individualiza
s1 de a adapta procesul didactic la particularitatile resurselor existente.

Spre exemplificare, colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei de predare —
invitare ,.exercitiul”, pentru tema “intocmirea desenului la scari pentru un produs de mobila
corp: Nopftiera”.

URI 5 Reprezentarea in desen a produselor finite din lemn
RI5.1.3. Intocmirea schitei si a desenului la scard pentru mobild corp

Tema: Intocmirea desenului la scari pentru un produs de mobili corp: Noptierd

Metoda exercifiului constd in efectuarea constienta §i repetatd a unor actiuni si operatii in
scopul formdrii de priceperi si deprinderi practice si intelectuale, dezvoltirii unor capacititi si
aptitudini, consolidarii cunostintelor dobandite, stimularii potentialului creativ al elevilor.

Metoda cuprinde activitati cu un caracter practic si aplicativ, realizate de citre elevi in
scopul adancirii intelegerii i consolidarii cunostintelor dobandite, verificarii si corectarii lor.

Modul de desfasurare al lectiei

* Captarea atentiei elevilor

In prima parte a lectiei, cadrul didactic prezintd elevilor tema lectiei, obiectivele urmarite,
scopul lectiei, modul de desfasurare.

Este utilizat material didactic adecvat format din:

- machete de produse de mobila corp (din panouri): noptiera, comoda, etajerd, corp
biblioteca;,

- fise de lucru;

- material video (word, power point);

- calculator, video proiector.

* Actualizarea cunostintelor

Profesorul prezintd elevilor tema lectiei: [ntocmirea desenului la scarc pentru un produs de
mobild corp: Noptierd. Aplicatii.

Este o lectie aplicativé, bazata pe cunostintele acumulate anterior, pe exersare, cu privire la
intocmirea schitei si a desenului la scara a produselor de mobila corp . A% S

Profesorul face apel la cunostintele elevilor cu privire la succesiunea logici a Q}ape
Intocmire a desenului la scard, folosind materialul didactic pregatit. - -GN
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Apoi profesorul comunica elevilor sarcina de lucru, constdnd in efectuarea unei aplicatii
practice —un exercitiu de reprezentare in desen a unui produs de mobila corp- Noptierd, dupi
modelul prezentat, pe baza cunostintelor anterioare.

* Desfisurarea activitdtilor de invitare

Fiecare elev primeste o fisa de lucru cu reprezentarea in desenul de perspectiva a produsului
de mobild corp (noptierd), cu dimensiunile de gabarit. Sarcina de lucru constd in reprezentarea
vederilor si sectiunilor necesare, reprezentative (scara 1:10). Sarcina de lucru va fi rezolvata
individual de catre elevi.

In timpul efecturii sarcinii de lucru profesorul da indicatii elevilor cu privire la modul de
utilizare a normelor generale in desenul tehnic.

* Oferirea de feed-back elevilor

Dupa rezolvarea sarcinii de lucru profesorul va evalua lucrérile si va oferi feed-back
elevilor.

Se poate aplica si autoevaluarea sau evaluarea reciproca in perechi a elevilor.

FISA DE LUCRU

Tema : Intocmirea desenului la scari pentru o noptiera

1.-. -
]
: o -
o -
|
DIMENSIUNI DE GABARIT [mm]
L H A
600 650 400

In imaginea de mai sus este reprezentat produsul de mobila corp: "Noptierd cu un sertar”.
Caracteristicile tehnice ale produsului sunt:

- corpul este compartimentat cu un sertar;

- produsul este executat in constructie fixa, fiind asamblat prin cepuri cilindrice incleiate;

- tavanul, placa inferioara peretii laterali, fata sertar, lonjeroanele fata si spate soclu sunt
executate din PAL de 16 mm, furniruit;

- cadrul sertar este executat din PAL de 12 mm melaminat;

- fundul de sertar este executat din PFL de 5 mm.

Pentru ﬁ@ul d _\g}bilﬁ corp "Noptierd” din imagine rezolvati urmatoarele sarcini de lucru:
a. Weﬁi‘gi 1a'scara 1:10 desenul celor trei vederi principale: vederea din fata, laterala si de
Sus; 11—

' {foﬁﬁﬁﬁe’rﬁ}xg }g;scara 1:10 desenul a doua sectiuni relevante pentru constructia produsului.
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Autorii propun urmdtoarele activitdfi de invatare, ce se pot utiliza in cadrul orelor de laborator
tehnologic la modulul ,, Reprezentarea in desen a produselor finite din lemn”:

Stabilirea numarului minim de proiectii si a modului de amplasare a lor.

2. Intocmirea schitei pentru un produs dat.

3. Intocmirea desenului la scara pentru piese de mobilier din cadre.

4. intocmirea desenului la scard pentru piese de mobilier corp.

5. Intocmirea desenului la scara pentru piese de mobilier multifunctional.

6. Alegerea solutiilor constructive pentru a fi reprezentate ca detalii pentru un produs dat.
¥

8

9

—

. Reprezentarea in desen a detaliilor pentru piese de mobilier din cadre.

. Reprezentarea in desen a detaliilor pentru piese de mobilier corp.

. Reprezentarea in desen a detaliilor pentru piese de mobilier multifunctional.
10. Citirea desenelor la scara, pentru diferite piese de mobilier.

e Sugestii privind evaluarea

Evaluarea reprezinta partea finala a demersului de proiectare didactica prin care profesorul va
masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determind masura in care elevii au
atins rezultatele invatarii stabilite in standardele de pregatire profesionala.

Evaluarea continud/ formativa este implicitd demersului didactic, permitand atat profesorului,
cét g1 elevului sd cunoasca nivelul de achizitionare a rezultatelor invatarii, sa identifice lacunele si
cauzele lor, si facd remedierile care se impun in vederea reglarii procesului de predare/ invitare.

Evaluarea finald/ sumativd, avand caracter aplicativ si integrat, se realizeaza la sfarsitul
procesului de invatare si informeaza asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor,
abilitatilor si atitudinilor.

Pentru a se realiza o evaluare cit mai completd a invatarii este necesar si se aiba in vedere
mai ales evaluarea formativa continud, evaluarea nu numai a produselor activitatii elevilor, ci si a
proceselor de invitare, a abilitatilor si atitudinilor dezvoltate.

in mod obligatoriu se va asigura corelarea instrumentelor de evaluare cu rezultatele invaarii
si standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale invatarii, din Standardul de Pregitire
Profesionala.

Vor fi evaluate doar rezultatele invatarii evidentiate in modul si nu altele.

Pentru evaluarea rezultatelor invatarii prevazute de programa scolari se recomandi utilizarea
urmatoarelor instrumente: observarea sistematic, fise de observare, tema de lucru (in clasi, acasi)
conceputd in vederea evaludrii, proba practica, proiectul, portofoliul, fise de autoevaluare, teste de
evaluare etc.

In continuare, se prezintd un exemplu de instrument de evaluare, fisa de lucru, care vizeaza
urmatoarele rezultate ale invatarii:

U}li 5 Reprezentarea in desen a produselor finite din lemn
RI5.1.3. Intocmirea schitei si a desenului la scard pentru mobild corp

Tema: intocmirea desenului la scari pentru un produs de mobili corp
FISA DE LUCRU

Clasa:
Modulul: Reprezentarea in desen a produselor finite din lemn
Tema : Intocmirea desenului la scard pentru un corp de bucitirie suspendat

Tehnician proiectant produse finite din lemn
Clasa a XI - a, domeniul de pregitire profesionald : Fabricarea produselor din lemn

21



DEMUMIRE PRCCS -
SORP SUSOINDAT PINTRY SUCATARE SU DO 8 §1 DGUA SFRTARE

ey e | S Dimensiuni de gabarit (mm)
| | f | L H A
| | | 800 785 350

In imaginea de mai sus este reprezentat produsul Corp suspendat pentru bucdtdrie cu doud
usi si doud sertare.

Corpul este executat din PAL melaminat de 16 mm grosime, in constructie fixd. Tavanul,
peretii laterali si placa inferioara sunt asamblate cu cepuri cilindrice incleiate. Spatele este executat
din placaj de 5 mm grosime si este asamblat cu reperele corpului in falt, fixat cu suruburi pentru
lemn.

in scop estetic, tavanul este format din doud plici de PAL melaminat de 16 mm grosime,
suprapuse, asamblate cu cepuri cilindrice incleiate.

Usile sunt aplicate, sunt executate in sistem rami cu tablie, rama fiind executatd din PAL
melaminat de 16 mm grosime, decupati la interior, unde este fixata o tdblie din sticla de 4 mm
grosime. Manevrarea usilor se face cu manere din metal fixate cu suruburi i deschiderea-inchiderea
se face cu balamale aruncétoare.

Fixarea tdbilei la interior se face cu o sipcd din lemn (sau material plastic), fixatd cu suruburi pentru
lemn.

La exterior (frontal) rama are aplicata o sipca profilatd, intr-un profil decorativ (la alegere) formind
o rama imbinata la colturi la 45°. Sipca este fixatd pe usa cu suruburi pentru lemn.

Cadrul sertarelor este executat din PAL melaminat de 12 mm grosime, fundul din placaj de

5 mm grosime, iar fata din PAL melaminat de 16 mm grosime.

Sertarele sunt aplicate, gliseaza pe placa inferioard a corpului si au un perete despartitor.

In scop estetic, pe fetele de sertar este aplicatd o sipcd decorativi, profilatd, formand un chenar
decorativ. Sipca are o lamba fixata in uluc pe fetele de sertar.

(Sipca poate fi executatd din lemn, aluminiu sau din material plastic metalizat si poate avea diferite
profiluri, la alegere).

Rezolvati urmaétorele cerinte:
1. Reprezentati in desen la scara 1:10 vederea din fatd si vederea laterala a corpului si inscrieti
cotele necesare.
2. Reprezentati in desen, la alegere, la scara 1:10 o sectiune verticald si una orizontald si inscrieti
cotele necesare.
3. Reprezentati in desen, la alegere, la scara 1:1, cate doua detalii din fiecare sectiune reprezenatata
si inscrieti cotele necesare.

Notﬁfé/pﬁt pre\enta si alte variante constructive pentru realizarea usii, respectiv pentru fixarea
de pe

tabli m‘c

-\‘_ \_ .1 /].l r
SV
7 c.fcx
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BAREM DE NOTARE

Nr. crt. Criteriul de evaluare Puncte
1. Trasarea corectd a chenarului 0,2
3 Trasarea conturului indicatorului 0,1
3 Reprezentarea vederilor 0,6
4. Reprezentarea sectiunilor 2
3. Reprezentarea detaliilor 2
6. Amplasarea corecta a vederilor si sectiunilor 0,4
7. Respectarea scérii de reprezentare 0.6
8. Utilizarea corecta a tipurilor de linii 0,5

(linii de contur, linii ajutdtoare, linii de cotd, trasee de sectionare,
hasur)
9. Cotarea corectd a desenelor realizate 1,6
10. | Acuratetea desenului realizat 1
11. | Puncte din oficiu 1
TOTAL 10
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MODUL III. TEHNOLOGIA DE FABRICARE A PRODUSELOR FINITE
DIN LEMN

e Noti introductiva

Modulul Tehnologia de fabricare a produselor finite din lemn este o componenta a ofertei
educationale (curriculare) calificarea profesionald Tehnician proiectant produse finite din lemn,
domeniul de pregitire Fabricarea produselor din lemn, face parte din cultura de specialitate si
pregitirea practica aferente clasei a XI — a, ciclul superior al liceului — filiera tehnologica.

Modulul are alocat un numar de 132 ore/an, conform planului de invatdmant, din care:

. 66 ore/an — instruire practica

Modulul Tehnologia de fabricare a produselor finite din lemn este centrat pe rezultate ale
invatarii §i vizeazd dobandirea de cunostinte, abilitati si atitudini necesare practicarii/angajarii pe
piata muncii in una din ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzitor calificarii profesionale de
nivel 4, Tehnician proiectant produse finite din lemn din domeniul de pregitire profesionald
Fabricarea produselor din lemn sau in continuarea pregitirii intr-o calificare de nivel
superior.Competentele construite in termeni de rezultat ale invatarii se regasesc in standardul de
pregatire profesionald pentru calificarea Tehnician proiectant produse finite din lemn.

e Structuria modul

Rezultate ale invitirii/ competente (codificate conform SPP)

URI 8. ORGANIZAREA

PROCESELOR

TEHNOLOGICE DE Continuturile invatarii

FABRICARE A

PRODUSELOR FINITE DIN

LEMN

Rezultate ale invitarii
(codificate conform SPP)
Cunostinte | Abilititi | Atitudini
8.1.1. 8.2.1. 8.3.1 Tehnologia fabricirii mobilei din cadre
8.2.2, 8.3.2. * Fluxul tehnologic intr-o fabrica de mobila din cadre;
8.2.3. 8.3.3. =Aprovizionarea locurilor de munci cu repere, scule, SDV
8.24. 8.34. — url, materiale tehnologice, accesorii;
8.2.5. 8.3.5. * Operatii tehnologice de: debitare, prelucrare mecanici,
8.2.6. 8.3.6. asamblare, montare;
8.2.7. 8.3.7. = Magini individuale, agregate, CNC-uri, specifice
8.2.8. operatiilor tehnologice;
8.2.9, * Indicatori economici la debitarea lemnului masiv;
8.2.10 = Semne conventionale pentru: materii prime, scule si
8.2.45 organe ale magsinilor-unelte, masini-unelte;
8.2.46 = Solutii constructive pentru mobila din cadre.
8.2.47 » Documentatia tehnica pentru mobila din cadre. -2 -,
8.1.2. 52.10 |83.1 Tehnologia fabricirii mobilei corp Lo \C
8211. |832. |«Fluxul tehnologic intr-o fabrica de mobila fofp . \%
8.2.12. |8.3.3. * Aprovizionarea locurilor de munca cu rep re',‘-ik;&lle;;,S@
| 8.2.13. | — uri, materiale tehnologice, accesorii; X A
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8.2.14. | 8.3.5. = Operatii tehnologice de: debitare a panourilor, prelucrare
8.2.15. 8.3.6. mecanicd a panourilor, asamblare, montare;
8.2.16. |8.3.7. = Magini individuale, agregate, CNC-uri, specifice
8.2.45 operatiilor tehnologice;
8.2.46 = Semne conventionale pentru: materii prime si materiale,
8.2.47 scule si organe de masini-unelte, masini-unelte, agregate,
linii;
= Solutii constructive pentru mobila dincorpuri.
* Documentatia tehnica pentru mobila din corpuri.

8.1.3. 8.2.16 8.3.1 Tapitarea produselor de mobilier

8.2.17. | 8.3.2. » Clasificarea mobilierului tapitat;

8.2.18. | 8.3.3. » Materiale de tapiterie;

8.2.19. |8.34. » Structuri de tapiterii;

8.2.20. 8.3.5. = Tehnologia fabricarii elementelor de sustinere si arcuire;
8.2.21. | 8.3.6. » Tehnologia fabricarii elementelor de umplere;

8.2.45 8.3.7. » Tehnologia confectiondrii elementelor de acoperire §i
8.2.46 decorare;

8.2.47 » Fabricarea tapiteriilor clasice si moderne.

8.14. 8.2.22 8.3.1 Tehnologia fabricirii mobilierului in constructie mixta
8.2.23. |8.3.2. = Materii prime si materiale pentru mobilier in construcie
8.2.24. |8.3.3. mixta;

8.2.25. |8.34. = Operatii tehnologice pentru obtinerea de: schelete
8.2.45 8.3.5. metalice nichelate si cromate, sticla , cristal, semicristal,
8.2.46 8.3.6. material plastic, material plastic metalizat, folie de
8.2.47 8.3.7. aluminiu, marmurd, ratan, paie de orez, bambus, piele
ecologica, fier forjat;
= Masini si utilaje folosite; conditii specifice de prelucrare;
» Solutii constructive pentru mobilierul in constructie
mixta;
» Solutii de montare a feroneriei;
= Avantajele utilizarii materialelor netraditionale
= Documentatia tehnica pentru mobila in constructie mixta.

8.1.5. 8.2.26. | 8.3.1 Procesul tehnologic de fabricare a usilor si ferestrelor;
8.2.27. 8.3.2. = Solutii constructive pentru usi si ferestre; clasificare;
8.2.28. | 8.3.3. = Materia prima de baza folosita la fabricarea usilor si
8.2.29. 8.3.4. ferestrelor: sortimente lemnoase folosite;

8.2.30. 8.3.5. » Materiale auxiliare §i accesorii folosite;
8.2.45 8.3.6. » Succesiunea si modul de executare al operatiilor
8.2.46 8.3.7. tehnologice; masini, utilaje, instalatii si SDV-uri specifice
8.2.47 operatiilor tehnologice;
» Procese tehnologice moderne de fabricare a usilor si
ferestrelor; avantaje;
= Controlul prelucrarii si al calitatii ugilor si ferestrelor;
* Documentatia tehnica pentru usi si ferestre.
8.1.6 8.2.31. |8.3.1 Elemente de constructii prefabricate din lemn si pentru
1 8232, | 8.3.2. amenajiri interioare
% -8.2.33: | 8.3.3. = Constructia caselor prefabricate din lemn:
5‘?234 1'8.34. - structura de ansamblu a unei case prefabricate;
k 18.2.45 |4 8.3.5. - sectiuni de structurd la case prefabricate;
: @fn ?82-%4\2/{5 8.3.6. - structuri de panouri de pereti exteriori si interiori pentru
SMIRIA7 S | 8.3.7. case prefabricate;
8.3.8. - solutii constructive ale imbinarii panourilor de pereti la
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casele prefabricate.
= Elemente prefabricate pentru amenajari interioare in
constructie:
- structuri de pereti despartitori;
- sisteme de montare a peretilor despartitori in interioare
- solutii constructive la plafoane;
- structuri de pardoseli din parchet cu strat fonoizolator

elastic.
= Documentatia tehnica pentru amenajari interioare.
8.1.7. 8.2.35. 8.3.1 Articole pentru sport
8.2.36. 8.3.2. * Tehnologia de fabricare a schiurilor
8.2.37. | 8.3.3. - constructie, functionalitate, forma si dimensiuni;
8.2.38. | 8.34. - clasificarea categoriilor de schiuri
8.2.39 8.3.5. - tipuri s1 structuri de schiuri
8.2.45 8.3.6. - operatiile procesului tehnologic de fabricare a schiurilor
8.2.46 8.3.7. = Tehnologia de fabricare a rachetei de tenis:
8.2.47 - constructie, functionalitate, caracteristici dimensionale

ale rachetei de tenis
- tipurile si structurile rachetelor de tenis;
- operatiile procesului tehnologic.

8.1.8. 8.2.40 8.3.1 Instrumente muzicale
8.2.41 8.3.2. = Tehnologia de prelucrare a instrumentelor muzicale:
8.2.42 8.3.3. - materia prima si materiale tehnologice specifice;
8.2.43 8.34. - caracteristicile fizice i acustice ale speciilor de lemn
8.2.44 8.3.5. utilizate in constructia instrumentelor muzicale;
8.2.45 8.3.6. - prelucrarea instrumentelor musicale;
8.2.46 8.3.7. - controlului prelucrdrii si al calitatii instrumentelor
8.2.47 muzicale
8.2.48 = Constructia viorii;

- forma si dimensiunile principale ale unei viori,
histograma de frecventi a viorii.

8.1.9. 8.2.45 8.3.1 Defecte de fabricatie ale produselor finite din lemn :
8.2.46 8.3.2. cauze , remedieri.

8.2.47 8.3.3.
8.2.48 8.34.

8.3.5.
8.1.10. 8.2.46 8.3.7. Norme de protectia muncii PSI si protectia mediului la
8.2.47 8.3.8. fabricarea produselor finite din lemn

8.2.48

¢ Resurse materiale minime, necesare parcurgerii modulului

- Manuale, auxiliare curriculare;

- Fige de documentare;

- Fise de lucru;

- Acces la Internet

- Documentatii tehnice pentru produse finite din lemn g

- Literaturd de specialitate: reviste de specialitate, albume, cataloage, manuale de %pe 'aht;lte
Materialele necesare: -
Elemente constructive de mobilier:
- repere din lemn masiv pentru mobila din cadre: picior, traversa, lonjeron »
- repere pentru mobila corp : pereti laterali, tavan, usi, polite s.a.

Tehnician proiectant produse finite din lemn I——
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Produse de mic mobilier:
- mobila din cadre: méasutd, scaun s.a.
- mobila corp: noptierd, comoda, etajera s.a.
Materiale tehnologice:
- materiale abrazive: hartie si panza de slefuit de diferite granulatii;
- materiale adezive: aracet, prenadez, urelit C;
- materiale de finisare: lacuri mate, lacuri cu luciu, vopsele, emailuri;
Elemente componente usi si ferestre: montanti, traverse, lonjeroane, foi de usi, praguri, adaosuri
pentru accesorii, placi, borduri.
Materii prime si materiale pentru usi si ferestre: lemn masiv, profile din aluminiu si material plastic,
accesorii, adezivi, abrazivi, materiale de finisare, de etansare, de fixare, geamuri profile de ferestre
simple, cuplate, duble, culisante, batante, din lemn, aluminiu, material plastic, lemn stratificat;
detalii de fixare a geamului simplu si termopan, profiluri speciale cu garnituri de etangare
Case prefabricate: modele s1 machete
Solutii constructive: pereti exteriori, interiori, plafoane, imbinarea panourilor pe pereti, pereti
despartitori, sisteme de montare a peretilor despartitori in interioare, pardoseli, parchet
Mostre de produse sportive: articole de gimnasticd, panouri pentru tir, sulife, crose hochei de
gheatd, crose hochei iarba, rachete de tenis, schiuri, palete pentru tenis
Mostre de instrumente muzicale : vioard, chitara, fluiere e.t.c
Materie prima : lemn de rezonanti
¢ Echipamente, mijloace de invitidmant (minim cele din SPP); =
-Calculator, videoproiector, Internet, soft-uri educationale specifice
Masini- unelte pentru debitarea reperelor din lemn masiv si panourilor:
- ferastraie circulare, ferastrau-panglica;
Matini- unelte pentru prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv:
- masini de indreptat, masini de rindeluit; masini de burghiat; masini de cepuit, masini de
frezat, strunguri, masini de slefuit;
Masini si instalatii pentru finisare:
- aparat de pulverizat;
Scule pentru masini pentru prelucrarea lemnului:
- discuri tdietoare, burghie, freze drepte, freze cu coada, cutite pentru strunjit, cutite pentru
indreptat si rindeluit;
Sabloane
Verificatoare limitative: tip potcoava, tip tampon.
Echipamente pentru furniruirea panourilor — la agentul economic:
Instalatii pentru uscarea cherestelei
Masini-unelte si agregate pentru prelucrarea panourilor:
masini de calibrat, masa pentru verificat furnire, foarfece ghilotind/ferdstrdu circular, masind de
imbinat furnire, masina de aplicat adeziv, prese monoetajate sau multietajate, masini de burghiat, de
frezat, de slefuit; agregate de prelucrat canturi, de aplicat furnir pe cant, de burghiat multiplu;
magini-unelte cu comanda numericd pentru prelucrarea lemnului — CNC, prese a asamblat corpuri,
masina de turnat lac, cabine de pulverizat lac.

e Sugestii metodologice
Prin parcurgerea continuturilor previzute in curriculum se asigura obtinerea rezultatelor invatarii prevazute
< dgﬁQre Profesionald
il aredibertat€a de a dezvolta anumite continuturi, numérul de ore alocat fiecarei teme raimanand la
latitudinea safin ﬁ.mc ie de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de complexitatea materialului
didacti imp—ﬁicat in stydtegia didactica, punand accentul pe metode cu caracter preponderent aplicativ si
Vo \ g,
creativ .y,  a>/v/
Parcurgerea"céntinuﬁlfilor este obligatorie, iar pentru parcurgerea acestora, profesorul trebuie sa

studieze Standardul de Pregiatire Profesionala.
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Alegerea tehnicilor de instruire revine profesorului, care are sarcina de a individualiza si de a adapta
procesul didactic la particularitétile resurselor existente.
Plecand de la principiul includerii, acceptind cd fiecare copil este diferit, se va avea in vedere
utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invatirii propuse in Standardul de
Pregétire Profesionala.
Alaturi de metodele didactice ftraditionale, cum ar fi: explictia, exercifiul, descoperirea,
demonstratia, problematizarea, studiul de caz, vizitele, se recomandi a se folosi metode moderne de
stimulare a creativitaii, cum ar fi: brainstorming-ul, tehnica 6/3/5, pélariile ganditoare, cafencaua,
metoda cubului, mozaicul, turul galeriei, starburst etc.
Spre exemplificare, colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei moderne de
predare invitare ,,metoda cubului™, pentru tema care vizeaza urmatoarele rezultate ale invitarii:
URI 8 Organizarea proceselor tehnologice de fabricare a produselor finite din lemn
Rezultate ale invitirii vizate:
Cunostinte:
8.1.5. Procesul tehnologic de fabricare a usilor si ferestrelor
Abilitati:
8.2.26. Alegerea solutiilor constructive a usilor si ferestrelor in functie de destinatie
8.2.27. Respectarea succesiunii operatiilor tehnologice la fabricarea usilor si ferestrelor
8.2.28. Explicarea modului de executare a operatiilor fluxului tehnologic de fabricare a usilor si
ferestrelor
8.2.29. Prezentarea avantajelor proceselor tehnologice moderne de fabricare a usilor si ferestrelor
Atitudini:
8.3.1. Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
muncd
8.3.2. Asumarea in cadrul echipei la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina de lucru
primitd
8.3.4. Executarea operatiilor tehnologice conform fiselor si prescriptiilor din desenele de executie
8.3.6. Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme

Tema: Tema: Sisteme constructive pentru usi si ferestre.Clasificare
Metoda cubului presupune explorarea unui subiect sau a unei situatii din mai multe perspective
permitand abordarea complexi si integrala a unei teme.

Profesorul va prezenta elevilor un cub pe ale carui fatete vor fi sarcinile de lucru (descriere,
comparare, analizare, asociere, aplicare, argumentare).De asemenea elevii au la dispozitie o fisa de
documentare care cuprinde: schema unei usi , mai multe tipuri de usi, scheme cu tipuri de inchidere
a usilor, solutii ale miezului celular,desene cu accesorii metalice pentru usi . Pentru rezolvarea
cerintelor elevii pot folosi orice sursd de informatii (fise de documentare, planse, internet etc.).

Dupa prezentarea tehnicii de lucru, profesorul imparte clasa in sase grupe( 3-5 elevi) si fiecare
grupd Tsi alege un lider. Sarcina de lucru pentru fiecare grupa se stabiliste prin aruncarea cubului de
catre lider.

Sarcinile de lucru scrise pe fagetele cubului, sunt:

1. Descrie pértile componente numerotate 1, 13 si 2 de pe schema usii din fisa de documentare;

2. Compard cele 3 tipuri de usi din imaginile prezentate in fisa de documentare si noteazi

clementele commune si pe cele diferite

3. Analizeaza tipurile de inchidere a usilor din fig. a si b din fisa de documentare

4. Asociaza desenul cu tipul de inchidere al usilor

5. Aplicé corespunzitor accesoriile pentru uga din schema (alegand din cele prezentate in ilsa de

documentare) ;

6. Argumenteaza importanta utilizarii miezului celular in constructia usilor. %
Pentru rezolvarea cerintelor elevii pot folosi orice sursd de informatii (fise da o&'&umta)'e::

planse, internet etc.). e/

f-
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Fiecare lider va prezenta rezultatele activitdtii grupei sale, intregului colectiv. Elevii au
posibilitatea sd puna intrebari lamuritoare in legatura cu cele prezentate sau sa facd completri.

In final, cele sase fise se reunesc intr-o singurd prezentare, prin lipirea lor pe un
suport/tabld, astfel incat s formeze un cub (tridimensional sau desfasurat), ca in desenele
prezentate.

4 3

@ [ @ @]|e

(5)

Activitatea va fi 0 autoevaluare  a
elevilor in vederea evaludrii sumative.
Criteriile de evaluare, precum si punctajele corespunzitoare, vor fi stabilite de cétre elevi.
Autorii propun urmatoarele activitdfi de invdtare ce se pot utiliza in cadrul orelor de instruire
practicd laborator pentru modulul Tehnologia de fabricare a produselor finite din lemn:
1. Stabilirea fluxului tehnologic pentru un produs de mobila din cadre —masa;
2. Stabilirea fluxului tehnologic pentru un produs de mobild din cadre —scaunul;
3. Stabilirea masinilor, utilajelor si SDV-lor corespunzatoare fluxului tehnologic pentru un
produs de mobila din cadre —masa;
4. Stabilirea masinilor, utilajelor si SDV-lor corespunzitoare fluxului tehnologic pentru un
produs de mobila din cadre —scaunul;
5. Calculul indicatorilor economici la debitarea lemnului masiv, pentru volume date ale
diverselor produse din lemn- mese;
6. Calculul indicatorilor economici la debitarea lemnului masiv, pentru volume date ale
diverselor produse din lemn- scaune;
Stabilirea fluxului tehnologic pentru un produs de mobila din corpuri- comoda;
Stabilirea fluxului tehnologic pentru un produs de mobild din corpuri- dulapul;;
Calculul indicatorilor economici la debitarea panourilor, pentru suprafete date, ale diverselor
produse - comoda;
10. Calculul indicatorilor economici la debitarea panourilor, pentru suprafete date, ale diverselor
produse — dulapul;
11. Reprezentarea schemelor tapiteriilor clasice si moderne;
12. Descrierea sortimentelor de materiale folosite la diverse produse de mobilier mixt: mese,
paturi, vitrine etc;
13. Reprezentarea in desen a diverselor tipuri constructive de ferestre;
14. Reprezentarea in desen a diverselor tipuri constructive de usi.
15. Reprezentarea unor scheme de case prefabricate
16. Stabilirea documentatiei tehnice pentru o casa prefabricatd din lemn;
17. Stabilirea fluxului tehnologic si reprezentarea in desen a schiurilor;
18. Stabilirea fluxului tehnologic si reprezentarea in desen a rachetelor de tenis;
19. Stabilirea fluxului tehnologic si reprezentarea in desen a unor instrumente muzicale.

e Sugestii privind evaluarea

e

Evaluarea continud/formativa este implicitd demersului didactic, permitand atit profesorului
cét si elevului 83 cunoasca nivelul de achizitionare a rezultatelor invatérii, sa identifice lacunele si
cauzele Io;;/m’rééa]i:%dierile care se impun in vederea reglirii procesului de predare/invatare.

Ey luq«rtﬁ ﬁha sumativa se realizeazd printr-o lucrare cu caracter aplicativ §i integrat la
sfarsitul procbsu]m de invitare si informeazd asupra indeplinirii criteriilor de realizare a
cunostlntglor abllrtﬁtélor si atitudinilor.

\ r f P c,,(a
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Pentru a se realiza o evaluare cat mai completd a invatarii este necesar sd se aiba in vedere
mai ales evaluarea formativa continud, evaluarea nu numai a produselor activitatii elevilor, ci si a
proceselor de invatare, a abilitatilor si atitudinilor dezvoltate.

in mod obligatoriu se va asigura corelarea instrumentelor de evaluare cu rezultatele invarii
si standardul de evaluare asociat unitd{ii de rezultate ale invatérii, din Standardul de Pregatire
Profesionala.

Vor fi evaluate doar rezultatele invatarii evidentiate in modul si nu altele.

Pentru evaluarea rezultatelor iInvatarii prevazute de programa scolard se recomanda
utilizarea urmatoarelor instrumente: observarea sistematicd, fise de observare, tema de lucru (in
clasd, acasd) conceputd in vederea evaludrii, proba practica, proiectul, portofoliul, fise de
autoevaluare, teste de evaluare etc.

Se prezintd in continuare un exemplu de instrumente de evaluare, fisa de lucru, care vizeaza
urmatoarele rezultate ale invatarii:

URI 8 Organizarea proceselor tehnologice de fabricare a produselor finite din lemn
Rezultate ale invitarii vizate:
Cunostinte:
8.1.5. Procesul tehnologic de fabricare a usilor si ferestrelor
Abilitati:
8.2.26. Alegerea solutiilor constructive a usilor si ferestrelor in functie de destinatie
8.2.27. Respectarea succesiunii operatiilor tehnologice la fabricarea usilor si ferestrelor
8.2.28. Explicarea modului de executare a operatiilor fluxului tehnologic de fabricare a usilor si
ferestrelor
8.2.29. Prezentarea avantajelor proceselor tehnologice moderne de fabricare a usilor si ferestrelor
Atitudini:
8.3.1. Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
munca
8.3.2. Asumarea in cadrul echipei la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina de lucru
primita
8.3.4. Executarea operatiilor tehnologice conform fiselor si prescriptiilor din desenele de executie
8.3.6. Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
Tema: Sisteme constructive pentru usi si ferestre. Clasificare
~ FISA DE LUCRU
Numele elevului .......ccooeviiriiiniiiiiieeceeee,
B s
Timp de lucru: 15 min

Sarcini de lucru :

a. denumiti imaginea de mai JOS:..........cevverrrrinnnnn.

b. identificat] solutia constructivilz..ivoviivimsnisivain
c. identificati partile componente: 1, 2, 3,4, 5, 6

Sisteme constructive pentru usi si fere/itre
*Se acordi 10 puncte din oficiu (Q_ G\

RS, I‘
&
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In imagine este reprezentata o usa din placa celulara.
Pentru raspuns corect, se acordda 20 puncte; pentru rdspuns gregit sau lipsa acestuia, 0 puncte.
b. (28p)
Solutia constructiva este usa pe toc si captuseala.
Pentru raspuns corect, se acorda 20 puncte; pentru raspuns gresit sau lipsa acestuia, 0 puncte.
c. (42p)
Partile componente ale usii sunt:
1- Fata usii;
2- Rama foii de usa;
3- Miezul celular sub forma de fagure;
4- Tocul usii;
5- Captuseala;
6- Pervazul.
Pentru fiecare reper corect, se acordd 7p (7 x6=42p); pentru rdspuns gresit sau lipsa acestuia, 0
puncte.
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MODUL V. STRUCTURI PENTRU PRODUSE FINITE DIN LEMN

e Noti introductiva

Modulul ,,Structuri pentru produse finite din lemn”, este 0 componenta a ofertei educationale
(curriculare) calificarea profesionald Tehnician proiectant produse finite din lemn, domeniul de
pregitire Fabricarea produselor din lemn, face parte din cultura de specialitate si pregatirea
practica aferente clasei a XI — a, ciclul superior al liceului — filiera tehnologica.
Modulul are alocat un numar de 150 ore/an, conform planului de invatdmant.

Modulul ,Structuri pentru produse finite din lemn” este centrat pe rezultate ale invatarii si
vizeazd dobéandirea de cunostinte, abilitati si atitudini necesare practicarii/angajarii pe piata muncii
in una din ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de nivel 4,
Tehnician proiectant produse finite din lemn din domeniul de pregétire profesionald Fabricarea
produselor din lemn sau in continuarea pregatirii intr-o calificare de nivel superior.Competentele
construite in termeni de rezultat ale invatarii se regasesc in standardul de pregitire profesionala
pentru calificarea Tehnician proiectant produse finite din lemn.

e Structuria modul

Corelarea dintre rezultatele invitarii din SPP si continuturile invatarii

URI 6 Formarea structurilor pentru produse finite din lemn

Cunostinte | Abilitati | Atitudini Continuturile invitirii
6.1.1 6.2.1. 6.3.7. Clasificarea mobilei
6.2.10. e Criterii de clasificare: constructie, ornamentare, finisare,
destinatie

* Mobila din cadre (pe schelet din lemn masiv)
* Mobila corp (din panouri)

6.1.2 6.2.2. 6.3.7. Componentele de structura ale mobilei
6.2.10. e Reperul simplu
6.2.11. - picior, bagheta, lonjeron, traversa, panou simplu

e Reperul complex

- solutii constructive: rama simpla, cu tablie, placata;
cadrul; panoul furniruit;
¢ Subansamblul

- solutii constructive: corpul, sertarul.

6.1.3. 6.2.3. 6.3.1. Asamblarea reperelor din structura mobilei
6.2.4. 6.3.2. * Solutii constructive de asamblare pentru repere din lemn
6.2.5. 6.3.3. masiv §i panouri
6.2.6. 6.3.4. - imbinari: cu cep drept intreg, cu cepuri aplicate, la 90°, la
6.2.7. 6.3.5. 45° etc.;
6.2.8. 6.3.6. - Innadiri: cu falt, cu lamba, cu dinti s.a.;
6.2.9. 6.3.7. - incheieturi: cu dinti, cu falt si uluc, cu falt dublu s.a.;
6.2.10. |6.3.8. * Tehnologia de executie a asamblarilor: faze de lucru, mod de
6.2.11. | 6.3.9. lucru, unelte manuale; B

* Controlul reperelor prelucrate A ’/\N

- tipuri de instrumente de masurat si verificat;
- tipuri de verificatoare limitative .

¥
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6.1.4. 6.2.10. | 6.3.8. Misuri de securitate si sinitate in munci la prelucrarea
6.3.9 lemnului

Lista minimd de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, masini unelte,
machete, materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare
dobéndirii rezultatelor invitarii (existente in scoali sau la operatorul economic):

- Instrumente de méasurat: metrul, ruleta, sublerul; de trasat si verificat: compasul, echerul la
90° si la 45 °, dreptar, insemnator, sablon;

- Scule pentru prelucrarea manuala a lemnului: ferdstraie manuale, dalti, burghie;

- Dispozitive: cutia de tdiat Tn unghi, cutia de indreptat, dispozitivul de incleiere;

- Verificatoare limitative: tip potcoava, tip tampon plat si cilindric, fixe si reglabile;

- Calculator, videoproiector, Internet, soft-uri educationale specifice.

- Elemente constructive de mobilier:

- repere simple: longeron, traversa, picior, panou simplu, sipci acoperire, bara haine,
legatura

- repere complexe: rame, cadre de mobilier;

- subansambluri: sertare, cutii;

- Produse de mic mobilier §i machete de produse de mobilier: taburet, scaun, masa, noptiera,
comoda, etajerd, dulap de haine, vitrina etc.

- Repere din lemn asamblate in diferite solutii constructive: imbindri, innadiri, incheieturi; cu
cep drept, cu cep rotund; cu cep intreg, cu cep aplicat; cu lamba si uluc, cu lamba aplicata; cu dinti
drepti, cu dinti coada de randunici; la 90°; 1a 45 °;

- Manuale, auxiliare curriculare;
- Fise de documentare;
- Fise de lucru;

e Sugestii metodologice

Continuturile modulului ,,Structuri pentru produse finite din lemn” trebuie sa fie
abordate intr-o manierd integratd, corelatd cu particularitifile si cu nivelul initial de pregatire al
elevilor.

Prin parcurgerea continuturilor prevazute in curriculum se asigurd obtinerea rezultatelor
invatarii prevazute in Standardul de Pregatire Profesionala, respectiv dobandirea de catre elevi a
cunostintelor/ abilitatilor/ atitudinilor necesare utilizérii instrumentelor si uneltelor necesare
formarii structurilor din componenta produselor finite din lemn.

Numarul de ore alocat fiecarei teme ramane la latitudinea cadrelor didactice care predau
confinutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica
si de ritmul de asimilare a cunostintelor si formarii abilitatilor practice de cétre colectivul instruit.

Modulul ,,Structuri pentru produse finite din lemn” are o structurad flexibild, deci poate
incorpora, In orice moment al procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice. Pregatirea se
recomanda a se desfagura la operatorul economic sau in atelierul scoala al unitétii de invatamant,
dotat conform recomandarilor mentionate mai sus.

Pregitirea la operatorul economic are importanta deosebitd in atingerea rezultatelor
invatarii.

teme rdm and'r laintud nea sa, in functie de nivelul de cunostmtele anterioare ale elevilor, de
Jm didactic implicat in strategia didactica, pundnd accentul pe metode cu
caracter prepandc&’hf‘ fcativ si creativ.
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Plecand de la principiul includerii, acceptand ca fiecare copil este diferit, se va avea in
vedere utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invatarii propuse in Standardul
de Pregitire Profesionala.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitifi de invatare
variate, prin care s fie luate in considerare stilurile individuale de invétare ale fiecarui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu CES.

Aceste activitati de invatare vizeaza:
= aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive §i operatorii ale
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in coparticipant
la propria instruire si educatie;
= imbinarea §i alternarea sistematica a activitafilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul practic,
experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise) cu activititile ce solicitd efortul
colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, turul galeriei, starburst etc.
= folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele cunoasterii,
prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activitafile de
documentare, interpretare desen de executie, realizare a unor structuri etc.
Pentru dobéndirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmétoarele activitaf: de invétare:
Elaborarea de referate interdisciplinare;
Activitati de documentare;
Viziondri de materiale video (casete video, CD/ DVD — uri);
Problematizarea;
Demonstratia;
Investigatia stiintifica;
Invatarea prin descoperire;
Activitati practice;
Studii de caz;
Jocuri de rol;
Elaborarea de proiecte;
Activitati bazate pe comunicare si relationare;
Activitati de lucru in grup/ in echipa.

Alegerea tehnicilor de instruire revine profesorului, care are sarcina de a individualiza s1 de a adapta
procesul didactic la particularitatile resurselor existente.

Spre exemplificare, colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei moderne
de predare — invatare ,,studiul de caz”, pentru tema “Identificarea componentelor de stuctura ale
mobilei”.

U}{i 6 Formarea structurilor pentru produse finite din lemn
RI6.1.2. Componentele de structurd ale mobilei

Tema: Identificarea componentelor de structuri ale mobilei

Profesorul va organiza activititile de invatare la agentul economic sau in atelierul scoald/
laboratorul tehnologic dotat cu material didactic adecvat.

Studiul de caz este o metoda de confruntare directd a participantilor cu o situ:
autenticd, avand un pronuntat caracter activ si evidente valente aplicative. SN

Aceastd metoda urmareste realizarea contactului elevilor cu realitatile au:[{' t(%éi

domeniu dat si testarea gradului de operationalitate a cunostintelor insusite si - céﬁgci }x
formate, in situatii concrete. Wl
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Identificarea componentelor de stucturd ale unui obiect de mobilier constituie o situatie care
poate fi consideratd si analizatd precum un “studiu de caz”. Particularititile metodei sunt: este
autenticd, este motivantd, succitand interes din partea elevilor, are valoare instructiva in raport cu
competentele profesionale, stiintifice si etice urmirite a fi dobandite de catre participantii la
procesul instructiv-educativ.

Etapele metodei sunt :

* Prezentarea clara, precisa si completa a cazului, de catre profesor, in concordanti cu

obiectivele propuse

Sarcina de lucru — *“cazul de rezolvat” constd in :
- identificarea componentelor de structura ale unui produs de mobilier dat in fisa de lucru;
- reprezentarea n desen a unei solutii constructive de asamblare a doud repere din
constructia produsului de mobilier dat.

* Clarificarea eventualelor neintelegeri in legiituri cu acel caz

* Studiul individual al cazului:
- elevii pot lucra individual sau in grupe de céte 3-4 elevi;
- elevii analizeazé corpul de mobilier, din punct de vedere constructiv, identificd
componentele de structurd (repere simple, repere complexe, subansambluri) si le noteaza;
- elevii vor realiza reprezentarea grafica in desen, in detaliu, a solutiei de asamblare a doud
repere din structura obiectului de mobilier (perete lateral cu tavan, perete lateral cu spatele,
elementele sertarului etc.), respectiv intocmirea unei plange.

* Dezbaterea in grup a modurilor de solutionare a cazului:
- prezentarea planselor realizate de catre elevi;
- analiza diferitelor variante de solutionare a cazului, analiza critica a fiecareia dintre
acestea;
- ierarhizarea solutiilor.

* Luarea deciziei in legitura cu solutia cea mai potrivita si formularea concluziilor

* Evaluarea modului de solutionare a cazului si evaluarea participantilor.

- elevii primesc feed-back din partea profesorului.

FISA DE LUCRU
Sarcini de lucru:
Identificati componentelor de structuri ale produsului de

mobilier dat si reprezentati In desen o solutie constructiva de
asamblare a doua repere din constructia acestuia.
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Autorii propun urmatoarele activitdfi de invatare, ce se pot utiliza in cadrul orelor de laborator
tehnologic la modulul ,,Structuri pentru produse finite din lemn”:

1. Identificarea componentelor de structurd, pentru diferite piese de mobilier.

2. Incadrarea produselor de mobili in grupa corespunzitoare.

3. Identificarea reperelor simple, reperelor complexe si subansamblurilor din structura unui produs
de mobila.

4. Alegerea solutiilor de asamblare pentru realizarea unei structuri de produs finit dat.

5. Realizarea diferitelor schite pentru asamblarile uzuale ale reperelor din lemn.

6. Interpretarea desenului de executie al unei asamblari.

7. Executarea manuala a unor asamblari a reperelor.

8. Utilizarea uneltelor manuale pentru realizarea diferitelor asamblari.

9. Utilizarea instrumentelor pentru masurarea, trasarea si verificarea diferitelor repere.

10. Controlul dimensiunilor si profilelor pentru diferite repere.

e Sugestii privind evaluarea

Evaluarea reprezinta partea finala a demersului de proiectare didactica prin care profesorul va
masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determind masura in care elevii au
atins rezultatele invitarii stabilite in standardele de pregatire profesionala.

Evaluarea continua/ formativa este implicitd demersului didactic, permitand atat profesorului,
cét si elevului sd cunoasca nivelul de achizitionare a rezultatelor invatarii, si identifice lacunele si
cauzele lor, sa faca remedierile care se impun in vederea reglarii procesului de predare/ invatare.

Evaluarea finald/ sumativi, avind caracter aplicativ si integrat, se realizeaza la sfarsitul
procesului de inviatare si informeaza asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor,
abilitatilor si atitudinilor.

Pentru a se realiza o evaluare cdt mai completd a invatarii este necesar sa se aibd in vedere
mai ales evaluarea formativa continud, evaluarea nu numai a produselor activitatii elevilor, ci §i a
proceselor de invéatare, a abilitatilor si atitudinilor dezvoltate.

In mod obligatoriu se va asigura corelarea instrumentelor de evaluare cu rezultatele invatarii
si standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale invatarii, din Standardul de Pregatire
Profesionala.

Vor fi evaluate doar rezultatele invatarii evidentiate in modul si nu altele.

Pentru evaluarea rezultatelor invatarii prevazute de programa scolara se recomanda utilizarea
urmitoarelor instrumente: observarea sistematica, fise de observare, tema de lucru (in clasa, acasa)
conceputa in vederea evaludrii, proba practica, proiectul, portofoliul, fise de autoevaluare, teste de
evaluare etc.

Se prezinta in continuare un exemplu de instrument de evaluare: fisa de lucru.

FISA DE LUCRU

UBi 3 Structuri pentru produse finite din lemn
RI 3.1.2. Componentele de structurd ale mobilei

Tema: Identificarea componentele de structura ale mobilei -

i“?*‘@ '

W\ | \
¥ .
N \‘{e& o

In imaginea alaturati este reprezentat produsul de mobild: Dulap pentru hai
Se dau urmaétoarele caracteristici: *
- este executat in constructie fixa; :
- reperele sunt executate din PAL de 18 mm grosime, furniruit cu furnir de stejar;
- spatele este executat din PFL de 5 mm grosime furniruit cu furnir de stejar; s

NATE
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- compartimentarea interioard este realizatd cu o politd mobila si o bara pentru haine, executata din
lemn masiv.

|
Analizati din punct de vedere constructiv produsul de mobili din imagine si rezolvati
urmitoarele cerinte:

1. Identificati pdrtile componente din structura dulapului si inscrieti-le in tabel;

Nr. | Denumirea pirtii componente din | Reper simplu Reper Subansamblu
crt. structura complex

2. Enumerati solutiile constructive de asamblare ce pot fi utilizate intre reperele:

Denumirea partilor componente care Denumirea asamblarii
realizeaza structura

Peretele lateral cu tavanul

Polita mobila cu peretele lateral

Legatura soclu cu placa inferioara

BAREM DE CORECTARE SI NOTARE

Pentru realizarea sarcinilor de lucru, se acordd urmatoarele punctaje:

Nr.ert, }—— Criteriul de evaluare Puncte
€S /Identlﬁca:;ea partilor componente din structura dulapului 6
2:/ ;Eﬁmne?ama solutiilor constructive de asamblare
3/ ﬂ?umte dip oficiu 1
N\ P8 e TOTAL 10
\'&,/m - 0\\)/'«:*

—
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1. Identificarea partilor componente din structura dulapului :

Nr. | Denumirea pirtii componente din | Reper simplu Reper Subansamblu
crt. structura complex
1 Pereti laterali X Cutia formata
din: perefi
2 Tavan X laterali, tavan,
3 Fund X fund si spate
corp
4 | Spate corp X
S | Usi X
6 | Soclu X
7 | Polita X
8 | Bara de haine X

2. Enumerarea solutiilor constructive de asamblare ce pot fi utilizate intre repere:

Denumirea partilor componente care Denumirea asamblarii
realizeazi structura

Peretele lateral cu tavanul Fix&, cu cepuri rotunde aplicate, incleiate

Polita mobild cu peretele lateral Mobila, cu butoni de sustinere

Legatura soclu cu placa inferioara Fixa, cu cepuri rotunde aplicate, incleiate
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